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DJ300 INKJET KODLAMA MAKINESiHIZLI KULLANIM KILAVUZU

MAKINANIN ACILMASI

e Makineyi baslatmak icin yan taraftaki Power tusunu agmaliyiz. Sonra menideki hidrosistem
ayarlarina gelip A jet baslatiyor (Yani A tusuna basmallyiz) yapalim. Makine %100
tamamladiktan sonra baski meniisiine gelip Print tusunu actigimizda makinemiz yazmaya hazir
konuma gelir.
MESAJ YAZMAK

e Mesaj yazmak istiyorsak print tusunu kapatalim. Meniden mesaj bolimiine gelelim. F4
tusuna basarak ekrani temizleyelim. URT tarihini yazmak icin klavyeden elle URT yazalim ve
daha sonra F1 (degisken gir) tusuna basarak meninin igine girelim. Daha sonra asagi ok tusuyla
asagiya inerek TARIH1 bulalim ve ENTER tusuna basalim. Bastiktan sonra mesaj yazdigimiz
ekranin hemen altinda ayri bir menii ¢ikacaktir.(A Yil - B AY - C GUN - D CIK vb...) C tusuna
bastigimizda glinii makine otomatik olarak atacaktir. Ayni olay AY ve YIL iginde gegerlidir. Bu
islemler bittikten sonra meniden g¢ikmak icin ¢ik seceneginin yaninda hangi harf varsa ona
basmamiz gerekmektedir. Sonra ENTER tusu ile bir alt satira geciniz. SKT elle yazip tarihi atmak
icin tekrar F1 (degisken gir) yaparak asagi ok tusuyla inerek meniden son.kul.tarih. bulup ayni
islemleri uyguluyoruz. Mesaj yazdiktan sonra Baski menisiine tikliyoruz print tusunu
actigimizda makinemiz yazmaya bagslar

e NOT: Uretim Tarihi ,Son Kullanma Tarihi / Parti No / Logo / Barkod vb...
F1 (Degisken Gir) meniisiinden yapiyoruz.

islemlerin hepsini

e Son kullanma tarihinin gliniini degistirmek istiyorsak baski parametreleri mentsine girelim.
Meniide asagl ok tusuyla inerek son.kul.dmri. Segenegini bulalim. Buradan son kullanma
tarihini kag glin sonrasina istiyorsak yazalim ve ENTER tusuna basalim.

Ornek: 1 Yil istiyorsak 365 / 6 ay istiyorsak 182 vb......

eYazi boyutunu ayarlamak (buytltmek veya kigultmek) istiyorsak mesaj bélimune gelip F4 ile
ekrani temizleyip klavyedeki FONT digmesine basmaliyiz. Mesaj ekraninin hemen altinda yazi
boyutu ile ilgili secenekler gelecektir.

Ornek: 1.5x5 2.7x5 3.9x7 4.12x12 vb...... Buradan yazi boyutumuzu segerek 5x5 ise 1
basalim 7x5 ise 2 basalim 12x12 ise 4 basalim vb.....

Bastiktan sonra ENTER tusuna basmaliyiz. Mesaj yazdiktan sonra BASKI meniisiine gelip PRINT
tusunu agtigimizda makinemiz yazmaya hazir konumdadir.

YAZI NETLIGI
e Yazi netligi konveyoriiniiziin (ylrlyen bant) hizina gére ve makinenin kafasinin
yazdirmak istediginiz Uriine mesafesiyle alakaldir. Konveyor (zerinde Urlninizin

titrememesine dikkat ediniz. Konveyoriniz yavas ilerliyorsa makine yaziyi kiiclik ve birbirine
bitisik yazabilir. Bu gibi olaylarda meniiden baski parametrelerine girip hiz menisiini bulunuz.
Hizi 2'ser adim dislirerek yazi aliniz. Net yazi alana kadar bu isleme devam ediniz. Eger yaziniz
cok biylk ve noktalari aralikli atiyorsa ayni islemin tersini yapiniz hizi yikseltiniz.

MAKINANIN KAPATILMASI

e Glinlik imalatiniz bittikten sonra makineyi kapatirken print tusunu kapatalim ve
hidrosistem ayarlarina gelelim. B yika ¢ik segenegini secelim (B tusuna basalim). Makine
%100 tamamladiktan sonra sag Ust kosedeki isiklardan sadece power 15181 yanik kalacaktir.
Bu sekildeyken makinemizi glivenle kapatabiliriz. Makineniz 1 aydan wuzun siire
calismayacak ise liitfen teknik servis ile irtibata geginiz. Uretiminiz birka¢ saatligine
duracak ise print tusunu kapatmaniz yeterli olacaktir.

*CIKABILECEK SORUNLAR

1) KAFA MUREKKEP AKITIYOR: Eger makinemizin kafasi miirekkep akitiyorsa makinemizi
kapatalim. Kafa kapagini acarak yikama solventi ile nozzle ucu sarj elektrodu saptirma
plakalarini ve emis borusunun gevresini temiz bir sekilde yikayalim. Daha sonra temiz bir bez
veya pecgete ile nozzle ucu sarj elektrodu saptirma plakalarini ve nemli olan vyerleri
kurulayalim. Daha sonra makinemizi agarak nozzleden ¢ikan mirekkep akisini izleyelim
nozzle mirekkebi yamuk atiyorsa hidrosistem ayarlarindan nozzle temizle secenegini
secelim. Makinemiz nozzle temizleyecektir. Nozzle asla s6kmeyiniz.%100 dolduktan sonra
hidrosistem ayarlarindan yika ¢ik yapalim. Bu islemler bittikten sonra makineyi actiginizda
sorununuz ¢o6zilmus olacaktir.

2) YAZI ALTTAN KESIYOR ALT SATIR BOZUK YAZIYOR: Makinemizin alt satiri bozuk
yazilyorsa emis borusunun gevresini yikama solventi ile yikayarak temizleyelim.

3) YAZIYI BOZUK YAZIYOR: Makinemiz yaziyi bozuk yaziyorsa mirekkebimiz sicaga ve
soguya karsi degiskenlik gosterdigi icin cok nadirde olsa damla ayarinda ufak bir bozulma
olabilir. Bu gibi durumlarda modiilasyon ayarinla 2’ser yukari veya 2’ser asagl oynayarak
yapabilirsiniz. Bu isleme net yazi alana kadar devam edebilirsiniz. Baska dikkat edeceginiz
konu ise mesaj yazi FONT'nuz kagsa baski parametrelerindeki FONT degeri birbirine uygun
olmalidir. Baski parametrelerindeki FONT size tavsiye edilen degeri 32x32'dir.
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